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                      Учебный план теоретического и производственного обучения    
                                           по профессии «Токарь – расточник».

	№
	                                    Наименование предметов.
	Количество часов.

	1
	                               Общетехнические предметы.
	             24

	1.1.
	Введение.
	2

	1.2.
	Основы машиностроительного черчения.
	8

	1.3.
	Допуски и посадки
	2

	1.4.
	Основные сведения о металлах.
	10

	1.5.
	Общие требования охраны труда
	2

	
	
	

	2.
	                                Специальные предметы.
	             52

	2.1.
	Устройство и обслуживание расточных станков.
	      32

	 
	Общие сведения о металлорежущих станках.
	4

	 
	Устройство расточных станков.
	20

	 
	Инструмент и оснастка для расточных станков.
	6

	
	Обслуживание расточных станков.
	2

	
	
	

	2.2.
	Работа на расточных станках.
	       20

	
	Обработка деталей  на расточных станках.
	12

	 
	Смазочно-охлаждающие жидкости.
	2

	 
	Измерительный инструмент и техника измерения.
	4

	 
	Требования безопасности при работе на расточных станках.
	2

	
	
	

	3
	Производственное обучение.
	         40

	4
	Консультации
	          4

	5
	Итоговая аттестация
	          4

	
	                                                                                      Итого
	          124




          Тематические планы теоретического и производственного обучения.

	 1
	                               Общетехнические предметы.
	             22

	1.1.
	Введение.
	           2

	
	Металлообработка в машиностроении.
	1

	
	Функциональная карта трудовой деятельности расточника.
	1

	1.2.
	Основы машиностроительного черчения.
	           8

	
	Проекции и виды на чертежах, масштабы .
	2

	
	Чертежи и эскизы
	4

	
	Разрезы и сечения.
	2

	
	
	

	1.3.
	Допуски и посадки
	            2

	
	
	

	1.4.
	Основные сведения о металлах.                            
	           10

	
	Основные свойства металлов и сплавов.
	2

	
	Железоуглеродистые сплавы сталь и чугун.
	6

	
	Цветные металлы и их сплавы.
	2

	
	
	

	1.5.
	Общие требования охраны труда
	         2

	
	
	

	2.
	                                Специальные предметы.
	             54

	2.1.
	Утройство и обслуживание расточных станков.
	     32

	
	Общие сведения о металлорежущих станках.
	4

	
	Устройство расточных станков.
	20

	
	Инструмент и оснастка для расточных станков.
	6

	
	Обслуживание расточных станков
	2

	
	
	

	2.2.
	Работа на расточных станках.
	       20

	
	Обработка деталей на расточных станках.
	12

	
	Смазочно-охлаждающие жидкости.
	2

	
	Измерительный инструмент и техника измерения.
	4

	
	Требования безопасности при работе на расточных станках.
	2

	
	
	

	3.
	Производственное обучение
	

	3.1.
	Инструктажи по охране труда, ознакомление с производством.
	8

	3.2.
	Обработка деталей на расточных станках под наблюдением инструктора
	32

	
	
	

	4.
	Консультации
	            4

	5.
	Итоговая аттестация
	            4

	
	                                                                                         Итого
	            124














                       Программы теоретического и производственного обучения.

	№
	                       Наименование тем, содержание занятий.
	Количество часов.

	1.1.
	Введение.
	           2

	
	Металлообработка в машиностроении.
	

	
	Применение металлообработки в машиностроении. Основные виды обработки металлов.
	1

	
	Функциональная карта трудовой деятельности расточника.
	

	
	Обобщённые трудовые функции. Трудовые функции, трудовые действия. Необходимые знания и умения.
	1

	1.2.
	Основы машиностроительного черчения.
	

	
	Проекции и виды на чертежах, масштабы .
	

	
	Способы проецирования деталей. Виды на чертежах и их расположение. Расположение проекции невидимых частей детали.
	2

	
	Чертежи и эскизы.
	

	
	Составление чертежа и требования к чертежу. Линии на чертежах.Обозначение обработки, чистоты поверхности, обозначение резьбы.Виды резьбы. Нанесение размеров на чертеже. Обозначение невидимых элементов детали. Обозначение термообработки. 
Составление эскизов и требования к ээскизам.
	4

	
	Разрезы и сечения.
	

	
	Назначение разрезов и сечений. Штриховка на разрезах и сечениях. Разрезы простые и сложные. Сечения наложенные и выносные.
	2

	1.3.
	Допуски и посадки.
	

	
	Соединения и сопряжения деталей. Виды посадок. Отклонения размеров деталей при изготовлении.Верхнее предельное отклонение размера, нижнее предельное отклонение, поле допусков. Нулевая линия.Система вала и система отверстия. Классы точности – квалитеты.
	
2

	1.4.
	Основные сведения о металлах.                            
	            

	
	Основные свойства металлов и сплавов.
	

	
	Металлы и неметаллические вещества. Физические свойства металлов:плотность, теплопроводность, температра плавления, тепловое расширение, электропроводность, магнитные свойства.Технологические свойства .
	2

	
	Железоуглеродистые сплавы сталь и чугун.
	

	
	Металлы и сплавы. Железоуглеродистые сплавы. Виды чугуна. Получение чугна. Свойства чугуна, применение чугуна в промышленности.
    Состав стали. Получение стали. Конструкцинные стали высококачественные и обыкновенного качества. Стали групп А, Б, В. Легированные стали. Влияние легирующих элементов на свойства стали. Стали инструментальные и их свойства. Поведение стали при высоких и низких температурах. Обрабатываемость стали различного состава..
	6

	
	Цветные металлы и их сплавы.
	

	
	Цветные металлы и их свойства. Состав и свойства сплавов на основе меди и алюминия. Титановые сплавы.Обрабатываемость цветных металлов и сплавов. Применение цветных металлов в машиностроении.
	2

	1.5.
	Общие требования охраны труда.
	

	
	Инструктажи по охране труда вводный и на рабочем месте. Внутренний трудовой рспорядок предприятия. Требования производственной санитарии. Причины несчастных случаев и травм на производстве. Средства индивидуальной защиты и требования к ним. 
Пожарная безопасность. Охрана окружающей среды.
	2

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	2.1.
	Утройство и обслуживание расточных станков.
	     

	
	Общие сведения о металлорежущих станках.
	

	
	Классификация металлорежущих станков. Система обозначения металлорежущих станков. Станки специальные.Станки с программным управлением.
	4

	
	Устройство расточных станков.
	 

	
	Общее устройство расточных станков. 
	

	
	. Назначение и общее устройство расточных станков. Станки горизонтальные и вертикальные. Станки координатно расточные. Станки с поворотным столом. Станки с задней стойкой. Оси обработки расточных станков и их обозначения. Станки с подвижной и неподвижной стойкой.
	4

	
	Устройство и принцип работы горизонтально расточного станка 2620.
	

	
	Станки 2620 с различной компановкой. Устройство станины станка, ребования к станине. Устройство поворотного стола. Механизмы продольного и поперечного движения стола, устройство вращения стола. Назначение и устройство задней стойки станка. Люнет задней стойки. Движения задней стойки и люнета.
	4

	
	Устройство передней стойки станка. Направляющие станка. Утановка бабки на передней стойке. Назначение и устройство противовесов,  направляющие противовесов. Крепление противовесов. 
	4

	
	Назначение и устройство передней бабки станка. Механизм выдвижения пиноли, механизм выдвижения и вращения шпинделя. Механизм вертикального перемещения бабки. Устройство автоматической остановки бабки. Кинематическая схема передней бабки. Устройство главного привода. Система смазки станка.
	4

	
	Устройство органов управления станком. Расположение электрических кнопок и сигнализаторов станка. Расположение рычагов управления подачами станка. Порядок включения подач. Регулироание частоты вращения шпинделя. Регулирование подач пиноли и шпинделя. Управление движениями стола.
	4

	
	
	

	
	Инструмент и оснастка для расточных станков.
	6

	
	Режущий инструмент для расточного станка. Классификация резцов. Резцы для расточки сквозных и глухих отверстий. Углы заточки резца, заточка резцов.  Резцы с пластинами из твёрдого сплава.
Свёрла для сверления и рассверливания отверстий. Типы свёрл. Свёрла спиральные, перовые, центровые и др. Материалы для свёрл.Углы заточки свёрл. Правили заточки свёрл.
Фрезы для обработки плоских поверхностей. Виды фрез. 
	
4

	
	Оправки и резцовые головки расточных станков. Борштанги для расточки глубоких и соосных отверстий. Микрометрическая регулировка установки резца в резцовой головке. Резцовые головки для сквозных и глухих отверстий. Фрезерные головки. Установка фрезерной головки на пиноли. Фрезерные головки прямые и угловые.  Подача инструмента поперечным суппортом пиноли. Оснастка для крепления деталей на столе станка.
	
2

	
	Обслуживание расточных станков.
	

	
	Ежесменное обслуживание станка расточником. Осмотр и проверка работы станка перед началом работы. Контроль работы станка в течение смены на слух, на ощупь и по показаниям приборов. Контроль за исправностью системы смазки, заправка станка смазочными маслами. Применяемые для смазки смазочные материалы. Уборка стружки с рабочего места вручную и стружечным транспортёром. Чистка пазов стола и плазных плит. Осмотр станка после окончания работы, уборка рабочего места и инструментов. Выключение станка.
	2

	
	
	

	2.2.
	Работа на расточных станках.
	

	
	Обработка деталей на расточных станках.
	 

	
	Растачивание отверстий.
	

	
	Условия достижения необходимой точности обработки деталей:
правильная установка детали относительно оси шпинделя,
надёжное крепление детали на столе станка, чтобы не произошло смещения или отжатия детали при обработке,
правильный подбор инструмента для обработки,
правильная заточка инструмента: резца, сверла, фрезы,
выбор оптимальных параметров  обработки (скорости вращения шпинделя и подачи детали) в соответствии с технологической картой,
применение надлежащей охлаждающей жидкости,
 использование исправного и поверенного измерительного инструмента.

	


2

	
	Установка и крепление деталей на столе станка.Рабочие движения  (оси) расточных станков. Растачивание сквозных отверстий длинной оправкой и орштангой. Расточка отверстийс применением резцовой головки с микрометрической подачей резца Растачивание глухих отверстий. Ростачивание отверстий больжшого диаметра с применением поперечнего суппорта. Совмещение оси люнета задней стойки с осью шпинделя. 
Расточка параллельных и перпендикулярных отверстий.Использование стола при расточных работах.
	


4

	
	Сверление отверстий.
	

	
	Движения станка при сверлении. Виды сверления: сквозное, глухое, рассверливание. Разбивка отверстия при сверлении стали и цветных металлов.. Сверление отверстий большого диаметра. Сверление глубоких отверстий. Сверление отверстий под резьбу. Стойкость сверла.
	

4

	
	Фрезерование .
	

	
	Обработка фрезой плоских  поверхностей. Обработка вертикальных и горизонтальных поверхностей. Обработка фасонных отверстий фрезой. Режимы резания при обработке различных материалов.
	
2

	
	
	

	
	Смазочно-охлаждающие жидкости (СОЖ).
	

	
	Нагревание деталей при механической обработке и его влияние на точность обработки и стойкость инструмента. Назначение смазочно – охлаждающих жидкостей. Виды смазочно-охлаждающих жидкостей. СОЖ масляные и водосмешиваемые синтетические и полусинтетические. Применение СОЖ при обработке различного состава стали и цветных металлов. Контроль качества СОЖ.
	
2

	
	Измерительный инструмент и техника измерения.
	

	
	Измерительный инструмент для контроля размеров деталей.-линейки, штангенциркули, микрометры, нутромеры, резьбомеры, калибры, индикаторы часового типа. Устройство штангенциркуля, микрометра и нутромера микрометрического.Устройство индикатора.Цена деления инструментов. Настройка штангенциркулей и микрометров.  Установка индикаторов. Техника измерения штангенциркулем, микрометром индикатором. Погрешности при измерении. Влияние на точностиь измерения дефектов инстрмента, температуры детали и инструмента, положения глаз человека относительно инструмента. 
	

4

	
	Требования безопасности при работе на расточных станках.
	

	
	Требования безопасности перед началом работы. Подготовка рабочего места, осмотр и подготовка станка. Подготовка инструмента и крепёжных деталей. Приведение в порядок спецодежды.
    Требования безопасностиво время работы. Установка и крепление деталей при отключенном станке. Требования к креплению инструмента. Контроль работы станка по показаниям приборов и на слух и ощупь. Измерение размеров деталей в процессе обработки только при отключенном станке. Порядок включения подач после подведения инструмента к обрабатываемой поверхности. Порядок действий расточника при аварийных ситуациях. Обстоятельства, при которых необходимо выключить станок.
   Требования безопасности после окончания работы. Приведение в порядок рабочего места. Уборка стружки. Передача смены. Отключение станка и выключение вводного автомата.
	2

	
	
	

	3.
	Производственное обучение.
	

	
	Инструктажи по охране труда вводный и на рабочемместе.Ознакомление с производственным участком.

	8

	
	Работа на расточном станке под наблюдением опытного токаря - рпасточника.
	32
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