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                                                       Пояснительная записка
               Настоящая программа предназначена для переподготовки   слесарй механосборочных работ в ЧОУ  ДПО  «Учебный центр «Волгодонскстрой».
        Программа предусматривает необходимый объём учебного материала для приобретения теоретических знаний и практических навыков. Программа разработана для  слушателей, имеющих среднее образование не ниже среднего.
       Продолжительность обучения   установлена 142 часа, из них 62 часа теоретического и 80 часов производственного обучения. 
       Для  лучшего усвоения материала в процессе обучения используются имеющиеся в учебном центре плакаты по устройству подъёмных сооружений, а так же макеты механизмов подъёмных сооружений, механизмы и детали подъёмных сооружений, тормозные устройств и канаты стальные проволочные, детали зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, стропы канатные и текстильные и др. 
       Производственная практика проводится на производственных предприятиях согласно договору  учебного центра с предприятиями города под руководством мастера или преподавателя.      
       К концу обучения учащиеся должны уметь самостоятельно выполнять   работы, предусмотренные квалификационной характеристикой слесаря механосборочных работ, в соответствии с требованиями должностной инструкции, норм и правил безопасности.
        По окончании теоретического и производственного обучения проводится итоговый экзамен по проверке знаний учащегося комиссией учебного центра .
        По результатам экзамена , на основании протокола экзаменационной комиссии, учащемуся присваивается специальность  и выдаётся свидетельство установленного образца.  



















                                            Квалификационная характеристика 
                                              слесаря механосборочных работ.

Слесарь механосборочных работ должен знать:
· Технические условия на собираемые узлы и механизмы,
· Устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и оборудования,
· Наименование, назначение и устройство слесарного и измерительного инструмента,
· Правила заточки и доводки слесарного инструмента,
· Основные свойства и маркировку применяемых в работе материалов,
· Влияние термической обработки на механические свойства металлов,
· Способы разметки и слесарной обработки материалов,
· Систему допусков и посадок,
· Квалитеты и параметры шероховатости поверхностей,
· Способы сборки и разборки механизмов и их узлов,
· Виды разъёмных, сварных и заклёпочных соединений.
· Устройство и применение универсально – сборочных приспособлений и шаблонов,
· Устройство, правила применения и нормы браковки такелажных приспособлений,
· Устройство и правила работы с применением электрического и пневматического инструмента,
· Возможные дефекты при сборочных работах и способы их устранения,
· Назначение и виды смазочных материалов,
· Правила безопасного выполнения работ,
· Производственную инструкцию.

Слесарь по сборке металлоконструкций должен уметь:
· Пользоваться слесарным и измерительным инструментом, такелажными приспособлениями, механизированным электрическим и пневматическим инструментом,
· Выполнять разметку деталей,
· Выполнять слесарные работы по резке, опиловке, шабрению. притирке,  гибке, правке, клёпке материалов, а так же подготовку металлов к сварке и зачистку изделий,
· Выполнять слесарную обработку и подгонку деталей в пределах 7-12 квалитетов,
· Сверлить отверстия на сверлильных станках и переносным инструментом и нарезать резьбу,
· Выполнять запрессовку и распрессовку деталей на гидравлических и механических прессах,
· Выполнять разборку и сборку деталей и узлов механизмов,
· Применять смазочные материалы при сборке механизмов,
· Производить балансировку деталей на балансировочных станках, призмах и роликах,
· Выявлять и устранять возможные дефекты при сборочных работах,
· Производить центровку деталей и регулировку зубчатых передач и механизмов,
· Производить испытание собранных узлов и механизмов,
· Управлять грузоподъёмными механизмами с пола,
· Производить строповку, перемещение и складирование изделий с применением универсальных  и специальных грузозахватных приспособлений,
· Пользоваться средствами тушения пожаров на рабочем месте,
· Соблюдать правили электробезопасности, пожарной безопасности и правил безопасности труда при выполнении сборочных работ.














 
                                                                         Учебный план
  профессионального обучения по программе профессиональной подготовки по профессии
                                                  «Слесарь механосборочных работ».

Цель: получение новой профессии рабочего с учётом потребностей производства, вида профессиональной деятельности.
Присваиваемый квалификационный разряд: третий.
Форма обучения: дневная, очная.
Категория слушателей и их минимальный уровень образования: трудоспособные граждане  с  образованием не ниже среднего.
Срок обучения: 1,0 месяц , 142 часа.
Режим занятий: 7 часов в день, 35 часов в неделю.

	№
п/п
	Наименование разделов и дисциплин.
	Всего часов
	в том числе:
	
Форма контроля
	распределение по месяцам

	
	
	
	лекции
	Практические занятия
	
	    1
	    2

	1
	Цикл общих гуманитарных и социально-экономических дисциплин
	--
	--
	--
	--
	--
	--

	
	                                                 Всего
	--
	--
	--
	--
	--
	--

	2
	Цикл общепрофильных дисциплин
	
	
	
	
	
	

	2.1.
	Вводное занятие.
	1
	1
	
	
	1
	

	2.2
	Общие требования охраны труда.
	7
	7
	
	зачёт
	7
	

	
	                                                 Всего
	         8
	         8
	
	
	   8
	

	3
	Цикл специальных дисциплин
	
	
	
	
	
	

	3.1
	Чтение чертежей и схем
	8
	8
	
	зачёт
	8
	

	3.2
	Материаловедение
	6
	6
	
	зачёт
	6
	

	3.3
	Общие сведения по электротехнике.
	2
	2
	
	зачёт
	2
	

	3.4
	Технология сборочных работ
	38
	38
	
	зачёт
	34
	

	
	                                                Всего
	      54
	       54
	
	
	    50
	

	4
	Производственное обучение
	
	
	
	
	
	

	4.1
	Производственная практика на рабочих местах
	80
	
	80
	зачёт
	80
	

	
	                                               Всего
	      80
	
	         80
	
	    80
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	                                               Итого
	    142
	       62
	         80
	
	   142
	




 












                                 Тематический план цикла общепрофильных дисциплин.

	№
п/п
	                                  Наименование предметов и тем.
	Количество часов

	1
	Вводное занятие.
	

	1.1
	Квалификационная характеристика слесаря механосборочных работ.
	1

	
	                                                                                                                    Всего
	                1

	2
	Общие требования охраны труда.
	

	2.1
	Требования безопасности при выполнении сборочных работ
	3

	2.2
	Производственная санитария
	2

	2.3
	Правила пожарной безопасности и электробезопасности.
	2

	
	                                                                                                                     Всего
	              7

	
	                                                                                                                     Итого
	              8



                                            Тематические планы цикла специальных дисциплин.
	№
п/п
	                                          Наименование предметов и тем
	Количество часов

	1
	Чтение чертежей и схем.
	

	1.1
	Эскизы и чертежи.
	2

	1.2
	Масштабы , проекции.
	1

	1.3
	Сечения и разрезы.
	2

	1.4
	Допуски и посадки
	2

	1.5
	Сборочные чертежи.
	1

	
	                                                                                                            Всего
	               8

	2
	Материаловедение.
	

	2.1
	Основные сведения о металлах и сплавах
	1

	2.2
	Железоуглеродистые сплавы сталь и чугун.
	2

	2.3
	Цветные металлы и их сплавы.
	2

	2.4
	Вспомогательные материалы.
	1

	
	                                                                                                            Всего
	               6

	
	
	

	3
	Общие сведения из электротехники.
	

	3.1
	Переменный и постоянный ток.
	1

	3.2
	Электрические машины.
	1

	
	                                                                                                            Всего
	               2

	4
	Технология сборочных работ.
	

	4.1
	Основы слесарного дела
	8

	4.2
	Механические передачи
	4

	4.3
	Технические измерения и измерительный инструмент.
	2

	4.4
	Соединения  деталей в механизмах.
	6

	4.5
	Сборка узлов и механизмов оборудования
	10 

	4.6
	Такелажные работы
	2

	4.7.
	Смазочные материалы и их применение в механизмах.
	1

	4.8.
	Защита металлов от коррозии
	1

	4.9.
	Консультации
	4

	
	                                                                                                            Всего
	               38

	
	                                                                                                            Итого
	               54






                                    Тематический план производственного обучения.

	№
п/п
	                                          Наименование   тем
	Количество часов

	1
	Производственная практика на рабочих местах.
	             80

	1.1
	Инструктажи по охране труда.
	8

	1.2
	Работа в составе производственной бригады по  сборке механизмов.
	72

	
	                                                                                                                   Всего
	             80

	
	                       Всего теоретического и производственного обучения
	             142



                               Программы цикла общепрофильных дисциплин.
0. Вводное занятие.
1.1.  Квалификационная характеристика слесаря механосборочных работ в соответствии с ЕТКС. Порядок обучения и сдачи экзаменов. Необходимая литература  для изучения материалов.

2. Общие требования охраны труда.
2.1   Требования безопасности при выполнении сборочных работ.
        Инструктажи по охране труда вводный и на рабочем месте. Сроки проведения инструктажей. Требования охраны труда на строительной площадке. Опасные зоны на строительной площадке, ограждения опасных зон сигнальным и защитным ограждением. Обозначения опасных зон знаками.
     Требования безопасности при движении по территории предприятия и цеха пешеходов и транспортных средств. Пешеходные дорожки, ограждения опасных мест на территории. Требования пожарной безопасности на предприятиях.
    Требования безопасности при погрузке и разгрузке транспортных средств  с  применением подъёмных сооружений. Требования к грузозахватным приспособлениям. Требования безопасности при погрузке и транспортировке тяжёлых конструкций, труб и баллонов.
    Требования безопасности при ручном перемещении грузов. Нормы нагрузки для мужчин, женщин и подростков.
Требования безопасности при работе с механизированным электрическим и пневматическим инструментом, при работе на сверлильных станках и ножницах. Требования безопасности при слесарных работах.
         
2.2   Производственная санитария.
      Санитарно – бытовое обслуживание работников на предприятиях. Оборудование умывальниками, душевыми кабинами, комнатами приёма пищи, комнатами для обогрева и сушки одежды. Требования к специальной одежде и обуви. Содержание рабочего места. 

2.3.   Правила пожарной безопасности.
    Основные причины возникновения пожаров. Хранение легко воспламеняющихся и горюче – смазочных материалов. Хранение обтирочного материала. Средства тушения пожаров. Пожарные посты и огнетушители, пользование огнетушителями. Требования пожарной безопасности при выполнении сварочных работ.

                                Программы цикла специальных дисциплин.

0.   Чтение чертежей и схем.
1.1 Эскизы и чертежи.
Понятие об эскизах. Требования к эскизам. Обозначения на эскизах. Выносные линии, размерные линии и установка размеров.
 Чертежи общего вида и рабочие чертежи деталей. Оформление чертежа.
Обозначения на кинематических схемах механизмов:  деталей, соединений, тормозных устройств, муфт, гидрооборудования.

1.2 Масштабы, проекции.
     Понятие и назначение масштабов. Масштабы уменьшения и увеличения. Виды проецирования. Параллельное проецирование. Виды спереди (главный вид), сверху,  и снизу. Линии видимого и невидимого контура, осевые и размерные линии. Правили проецирования на плоскость.

1.3 Сечения и разрезы.
Назначение и расположение сечений. Наложенное сечение. Назначение и расположение разрезов. Различие между сечением и разрезом.

1.4 Допуски и посадки.
Размеры деталей номинальные и отклонения размеров. Техника измерения мерительным инструментом. Отклонения размеров верхние и нижние, поле допусков. Допуски и посадки. Виды посадок, зазор и натяг. Посадки скользящие, переходные и прессовые.

1.5 Сборочные чертежи.
Понятие о сборочном чертеже. Обозначение размеров и посадок на сборочном чертеже. Изображение на сборочном чертеже разъёмных и неразъёмных соединений. Изображение пружин. Спецификация чертежа.

0. Материаловедение.

2.1.   Основные сведения о металлах и сплавах.
         Основные сведения о металлах и сплавах. Физические свойства металлов: плотность, темпера плавления, теплопроводность и электропроводность, расширение при нагревании, магнитные свойства.
      Механические свойства металлов: твёрдость, прочность, жаропрочность, упругость, износостойкость.   Химические свойства металлов: коррозионная стойкость, кислотостойкость, щелочестойкость. Технологические свойства металлов: ковкость, свариваемость, обрабатываемость, литейная способность, заполнение форм при литье.

2.2.   Железоуглеродистые сплавы сталь и чугун.
      Чугун и его свойства. Получение чугуна. Применение чугуна в промышленности.
      Сталь и его свойства. Получение стали. Стали конструкционные, легированные и инструментальные.  Влияние легирующих элементов на свойства стали. Термическая обработка стали. Применение стали в промышленности.

2.3.   Цветные металлы и их сплавы.
      Цветные металлы и их применение в промышленности. 
      Медь и его свойства. Сплавы меди бронза и латунь. Виды бронзы и латуни, их свойства и применение в промышленности. Алюминий и алюминиевые сплавы. Свойства алюминия и его сплавов. Применение в промышленности. Легкоплавкие сплавы олова и свинца, припои и баббиты. Их свойства и применение.

2.4.   Вспомогательные материалы.
    Общие сведения о пластмассах. Применение пластмасс в качестве заменителей металлов для изготовления подшипников скольжения, втулок, уплотнений. Резина и резинотехнические изделия.  Электроизоляционные материалы.    Уплотнительные материалы.

3. Общие сведения из электротехники.
3.1.  Переменный и постоянный ток.
       Электрический ток. Получение постоянного и переменного тока. 
       Параметры переменного тока. Сила тока, напряжение, сопротивление. Электрическая цепь. Закон Ома, законы Кирхгофа. Тепловое действие тока. Единицы измерения тока.

3.2. Электрические машины.
   Назначение генераторов и электродвигателей. Источники постоянного тока. Принцип работы двигателей постоянного и переменного тока. Регулирование частоты вращения ротора двигателей. Трансформаторы и их применение. Трансформаторы повышающие и понижающие. Однофазные трансформаторы.
   Аппаратура управления электрическими приводами. Кнопки управления, контроллеры, реле, пускатели и контроллеры.
   
4.  Технология сборочных работ.

4.1.  Основы слесарного дела.
Виды слесарных работ. Разметка, правка, гибка, резка, рубка, опиливание, сверление отверстий, нарезание резьбы. Типы резьбы и их обозначение. Инструмент для слесарных работ. Основные приёмы выполнения слесарных работ. Погрешности при слесарных работах.
4.2.   Механические передачи.
    Назначение и виды механических передач. Валы и оси. Зубчатые передачи и их разновидности. Червячные передачи, винтовые передачи. Ремённые и цепные передачи. Параметры передач. Редукторы и их назначение. Типы редукторов. Параметры редуктора. Подшипники скольжения и качения. Подшипники шариковые и роликовые. Подшипники качения радиальные, упорные и радиально упорные. Сферические подшипники скольжения и качения.
3.3. Технические измерения и измерительный инструмент.
      Контроль действительных размеров деталей путём измерения и сопоставления с требованиями чертежа. Требуемая точность измерений в машиностроении.
      Инструменты для измерения размеров деталей. Контрольные меры длины, щупы. Калибры для контроля размеров, форм и взаимного расположения деталей. Штангенциркули с линейным нониусом, микрометры для измерения наружных и внутренних размеров деталей, индикаторы часовые механические и оптические, угломеры, линейки, уровни, угольники. Шаблоны для контроля сложных профилей. 
      Техника измерения размеров деталей и их взаимного расположения. Возможные погрешности при измерении размеров деталей при использовании различного инструмента.
4.4.   Соединения деталей в механизмах.
Соединения разъёмные и не разъёмные. Резьбовые соединения, заклёпочные соединения, сварные соединения. Крепёжные детали. Шпоночные и шлицевые соединения.  Соединительные муфты и сцепные муфты. Соединительные муфты упругие и жёсткие, типы упругих и жёстких муфт. Технология сборки соединений. Центровка валов. Технология сборки и регулировки ремённых и цепных передач. Тормозные устройства.

4.5.   Сборка узлов и механизмов оборудования.
Общие сведения о сварке. Оборудование рабочих мест для сборки. 
    Стыковая сборка листов. Подготовка листа, обработка кромок под сварку. Способы сборки: по разметке, по упорам, по шаблонам, по контрольным отверстиям, в кондукторе. 
    Сборка труб. Подготовка труб к сварке и сборка с прихваткой. Сварка с подкладкой. 
    Стыковая сборка уголка, швеллера и двутавровой балки. Сборка колонн промышленных зданий, сборка подкрановых балок.
    Сборка решётчатых конструкций из уголков, швеллеров и двутавровых балок.

4.6.   Такелажные работы.
Подъём и перемещение грузов. Подъёмные сооружения для подъёма и перемещения грузов. Требования промышленной безопасности при подъёме и перемещении грузов. Грузозахватные приспособления. Стропы канатные, цепные и текстильные. Требования к изготовлению и эксплуатации стропов. Неисправности стропов, при наличии которых запрещается их применение для строповки грузов.

4.7.  Смазочные материалы и их применение в механизмах.
    Назначение смазки механизмов. Смазочные материалы жидкие и консистентные, их основные свойства и применение. Консервационные смазочные материалы и их применение. Циркуляционная смазка механизмов индустриальными маслами. Способы смазки механизмов консистентными смазочными материалами.  Правила смазки механизмов. Инструменты и приспособления для смазки механизмов.
4.8.   Защита металлов от коррозии.
Коррозия и стойкость металлов против коррозии. Коррозия общая, местная и точечная. Влияние рабочей среды на коррозию. Виды защиты от коррозии. Защита от коррозии лакокрасочными материалами. Гальванические защитные покрытия. Защита от коррозии консервационными смазками. 

                                                
                               Программа производственного обучения.

1.  Практические работы в мастерских учебного центра.
1.1. Инструктаж по технике безопасности.
    Инструктаж по технике безопасности в соответствии с инструкцией № 1 по безопасному выполнению слесарных работ. Ознакомление с рабочим местом. Ознакомление с наглядными пособиями по слесарным работам, инструментом и оборудованием.

1.2.  Выполнение слесарных операций.
    Выполнение слесарных операций при рубке, резке и правке листа. Проверка исправности инструмента.
    Сверление отверстий ручным инструментом. Сверление под резьбу.  Нарезание резьбы метчиком и плашкой.
    Опиливание стали напильниками. Подбор напильников. Отработка приёмов выполнения работ. Зажим заготовок в тисках, выбор оптимальной позиции.

1.3.  Разборка и сборка механизмов подъёмных сооружений.
    Разборка лебёдки с канатоведущим шкивом, проверка сопрягаемых деталей и подготовка к сборке. Демонтаж подшипников качения, проверка и установка на валы. Сборка лебёдки, проверка работы.
    Разборка механизма передвижения башенного крана. Разборка редуктора, шкива и демпфера. Промывка и подготовка деталей к сборке. Регулировка радиально упорных подшипников с коническими роликами.
    Разборка, проверка состояния деталей и сборка аксиально поршневого гидравлического насоса. Пригонка распределительного диска, сферических опор штоков.


2. Производственная практика на рабочих местах.

2.1. Инструктаж по охране труда.
    Инструктаж вводный, инструктаж первичный на рабочем месте. Ознакомление с рабочим участком.


2.2.  Работа в составе производственной бригады по сборке механизмов.
          Подготовка деталей к сборке. Проверка размеров сопрягаемых деталей, подгонка деталей. Соединение деталей болтами, шпильками. Подбор подшипников качения и установка.
    Сборка полумуфт и зубчатых колёс на шпонках. Подгонка шпонок по канавкам. Контроль соосности валов, центровка.
    Сборка шкивов ремённых передач. Выверка положения шкивов, регулировка натяжения ремней. Сборка цепной передачи.  Установка натяжной звёздочки. Контроль параллельности валов.
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